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(] 3 ) @D @ 12 5 1. VOOR HET FABRICEREN VAN DE OLIELEIDINGEN MOETEN DE COMPONENTEN
// S = o WORDEN GEBRUIKT DIE ZIJN AANGEGEVEN OP DE TEKENING EN IN DE STUK-

/.' H io-ff}S;nq has to be manufactured using the components as shown on drawing and in bill of material.
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[ K ‘ Welding to be performed per A 7845.902.

4. ALLE GESCHROEFDE VERBINDINGEN MOETEN VOORZIEN WORDEN VAN DICH-
TINGSLASSEN, BEHALVE ALS ER DAARDOOR SCHADE ZOU ONTSTAAN AAN DE
APPARATUUR (GIETIJZER) EN AAN DE INSTRUMENTEN. SCHROEFDRAADVERBIN-

DINGEN IN IEDER GEVAL BORGEN TEGEN LOSDRAAIEN.
All screwed conns to be seal welded uﬂlessdamgetoﬁ\eaquipammwwldmm Do not weld instrument
conns. Screwed conns to be locked.

5. DE ONDERSTEUNING VAN DE PIJPEN DIENT TE VOLDOEN AAN D
Pipe support to be per A=7835:905/ =

/1004 DE PLAATS VAN DE ONDERSTEUNINGEN WORDT DOOR DE WERKPLAATS

LA LA LOLAL LAUSE | goxy J ~ ' BEPAALD. ONDERSTEUNINGEN MOGEN NIET AAN DE PIJPEN GELAST. WORDEN.
BUARD J255 ! Location of supports to be specified by manufacturing. Do not weld Supports to pipe.

920 ’ ' =1 | 6. BIJ FLENSVERBINDINGEN MOGEN DE BOUTGATEN NIET OP DE VERTICALE EN
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350 . 770 | ; 275 S - HORIZONTALE HARTLIJN LIGGEN.
7 “ 520 1 ' All bolt holes in flanged conns to straddie centerlines.
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\ 140 : 7. AFSCHOT VAN DRUKLOZE AFVOERLEIDINGEN 1 : 25 (: 2,5, TENZLJ ANDERS AAN-
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8. OLIELEIDINGEN IN GEDEMONTEERDE TOESTAND PERSEN.
Qil lines to be hydrostaticaliy tested while not mounted on the unit.

? Slope of drain piping to be 1: 25 (s 2,5}, uniess otherwise specified.

e i s

DRUKTRAP* OVERDRUK BlJ PERSEN

S
250
360

Pressure rating : gja:l?; hpressuyaw ta':t

e e
T =

FROM LOFAL CUGE
BIRRD

|,

__qIE*_L
e i : |
T

140

150 LBS st = BAR Pty
MEDIUM WATER/ -

300 LBS s = BAR |PERSDUUR 30/ —_MIN.
duration

HO6-LBS Sebfovn - gan

AFVOERLEIDING DRUKLOOS GEEN PERSEN
iDrainless No hydrc

DE DRUKTRAPPEN ZIJN AANGEGEVEN OP DE TEKENING. CERTIFICAAT VAN DEZE

BEPROEVING(EN) TE MAKEN DOOR KWALITEITSDIENST.
Pressure ratings are indicated on drawing. Certificate(s) to be made by Quality Control.

9. ONDERZOEK LASVERBINDINGEN VOLGENS A 7845.902
ND testing of welds per A 7845.902
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\ Certificate to be made by Quality Control.

10 I7TH /j 52 : | 10. KOOLSTOFSTALEN LEIDINGEN NA HET PERSEN ZUREN EN PASSIVEREN VOL-

e 15% G

=5 | - GENS A 7835.956. ROESTVRIJSTALEN LEIDINGEN TER PLAATSE VAN DE LASSEN
1 /2 : MECHANISCH REINIGEN EN SCHOONSPOELEN MET OLIE.

Carbon steel lines to be cleaned after hydrostatic testing per A 7835.956. Stainless steel lines 1o be mechanically
cleaned at weld location and flushed with vil.
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11. VERVEN, ZIEPROCEDURE ___ . ~ 524/ 92 A poo

Exterior painting per

12. HET BIJWONEN VAN BEPROEVINGEN EN INSPECTIES DOOR DE KLANT OF ZIJN
VERTEGENWOORDIGER IS AANGEGEVEN IN QUALITY PLAN.
The witness of inspections and tests by our customer or his representative is indicated on Quality Plan.
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