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g < PARTICOLARE TIRANTI & TUBI DISTANZIALI PARTICOLARE TIRANTI & TUBI DISTANZIALI : . . ~ i 5, [ R e o ] ] 1
i N . . E_—_j =YY |
E © % I—ATO A (FASCIO TUBIERO) LATO B (FASC'O TUBIERO) E § o T 75 |TRATTAMENTO TERMICO DOPO SALDATURA / PUHT NO NO NO NO
Ng o % /s B2 [7ALLONE DI PROVA / Test Coupon 1 LONG.+1 CIRC. S S NO NO
Lo ~ R . %, <f=c VOLUME / Volume Litri 1100~ 420~ 41~ 610~
|z " = < . N O [ TEMPERATURA MIN. DI PROGETTO / Minimum Design Metal Temperature C 20 20 20 20
o0 \ 2 ) o
N ; v N 5@ | %I , L/ szj - 5 N / |--A TO B PRESSIONE MAX DI ESERCIZIO / Maximum Allowable Working Pressure bar 45 8 8 14
QE@ L = UI@ ’ /fJﬂ:ﬂ | = - 3x45" = S — CONTROLLO RT/ RT Exam, RX 7 100 100 15 15
& | | 5 9 20 @ [ | EFFICIENZA GIUNTI/ Joint Efficiency % 100 100 85 85
2 - 2 | | BUNTARE CON SALD TEMPERATURA DI ESERCIZIO / Working Temperature C 124 158 . 115
o @ PUNTARE CON SALD. 2 @ : @ PRESSIONE DI ESERCIZIO  / Working Pressure barg 28 5 , 2.2
~ M A © A L il w2 W3 W4 . W5 PRESSIONE DI PROVA IDRAULICA ORIZZONTALE / Horizontal | barg 82 14.5 14.5 25.7
l fﬂ | : = : SE NON INDICATE TUTTE LE SALD. Hydrostatic Test Pressure VERTICALE ~ / Vertical barg 81.6 14.5 145 25.4
2 i i ) I =1 60°+5" 605" DEVONO ESSERE CONTINUE SOVRASP. DI CORRCSIONE / Corrosion Allowance mm. 0 0 0 0
O | : Where not indicated all , :
c Nr.2 DADI I g | % | . weld must be continuos TEMPERATURA DI PROGETTO / Design Temperature C 220 220 220 220
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GOLFARI SOLLEV. DISTRIB.TIPO "B™\_ = = L— Bl 3 | . © € =
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