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TRACCIATURA FORI UGUALE A
PIASTRA TUBIERA SUPERIORE

0%
0
KR8

161.95

90°

B

oo

161.95

\\\NA FORI CIECHI PER
TIRANTI DISTANZIALI

PIASTRA TUBIERA INFERIORE
ORIENTAMENTO VISTA DA SOPRA

~-TUTTE LE DIMENSIONI SONO IN mm, SALVO DIERSA INDICAZIONE.

-| FORI DELLE FLANGE DE| BOCCHELLI DEVONO ESSERE A CAVALLO DEGLI ASSI PRINCIPALI DELLO SCAMBIATORE.
| FORI DEI BOCCHELLI ORIZZONTALI DEVONO ESSERE A CAVALLO DELL'ASSE VERTICALE.
-ESEGUIRE PROVA HUEY SU TuBI SCAMBIATORE E SU LAMIERE DI INGRESSO E DI USCITA DELLO SCAMBIATORE.

-LO SPESSCRE DELLE MEMBRATURE E' STATO DETERMINATO TENENDO CONTE DI TUTTE LE SOLLECITAZIONI PREVISTE DALL'ARTICOLO 1 DEL DM. 21-11-1972.

-LE GUARNIZIONI DA USARE PER LE PROVE IDRAULICHE DEVONO ESSERE UGUALI A QUELLE DI ESERCIZIO.
-PER LA PROVE IDRAULICHE DEVE ESSERE USATA ESCLUSIVAMENTE ACQUA DEMINERALIZZATA ESENTE DA CLORURL
LO SCAMBIATORE E LE ATTREZZATURE PER LE PROVE IDRAULICHE DEVONO ESSERE PREVENTIVAMENTE LAVATE CON LA STESSA ACQUA
DEMINERALIZZATA PRIMA DELLE PROVE. L'ACQUA DEMINERALIZZATA E' FORNITA DAL CLIENTE.
-FINITURA SUPERFICI ESTERNE SCAMBIATORE: -SUPERFICI INOX: SPAZZOLATURA E DECAPPAGGIO.
-SUPERFICI ACC. CARB.: SABBIATURA SA 21/2 E VERNICIATURA CON UNA MANO DI ZINCANTE INORGANICO GABBRO ZINC SP.75 MICRONS.
-PRIMA DELLA SPEDIZIONE, LE FACCE DI ACCOPPIAMENTO DELLE FLANGE DEI BOCCHELLI DEVONO ESSERE
PROTETTE CON VERNICE FACILMENTE ASPORTABILE. | BOCCHELLI DEVONO ESSERE CHIUSI CON DISCHI DI LEGNO.
-LE GUARNIZIONI POS.1, DELLE PIASTRE TUBIERE, SONO DA USARE PER LA PROVA IDRAULICA.
LO SCAMBIATORE DEVE ESSERE SPEDITO CON MONTATE LE GUARNIZIONI USATE PER LA PROVA IDRAULICA CHE DOVRANNO ESSERE SOSTITUITE IN
CANTIERE, PRIMA DELLA MESSA IN FUNZIONE DELLO SCAMBIATORE, CON LE GUARNIZIONI DI ESERCIZIO DI FORNITURA *AGROLINZ®

10-LE SALDATURE INTERNE LATO MANTELLO DEVONO ESSERE MOLATE A FILO PER PERMETTERE IL MONTAGGIO DEL FASCIO TUBIERO.

| FORI DEONO
ESSERE SBAVATI

FORI DIA12.4 -0 PER
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TRACCIATURA FOR! UGUALE A
PIASTRA TUBIERA SUPERIORE
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VEDI NOTA 10
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PIASTRA TUBIERA INFERIORE : D
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FILO VIROLA \ ! FILO INTERNO PIASTRA TUBIERA
FACCA P. T. op—t | 3

GUARNIZIONE DA
~ FILO DIA2

PER DISPOSIZIONE FORATURE VEDI
ORIENTAMENTO PIASTRA TUBIERA INFERIORE

D.E. 461

! DILATATORE MANTELLO

SALDATURA LONGIT. 2°-4° VIROLA
SALDATURA LONGIT. CONO INFERIORE

D..435

ESEGUIRE LIQUIDI PENETRANTI 100%

SUL BORDO DELL'APERTURA E SULLA
SALDATURA DEL BOCCHELLO °"AT*

POSIZIONATO SULLA SALDATURA

DE.620°3

LONGITUDINALE DELLA CURVA

D.CB.550 02

SALDATURA LONGITUD.
CURVA BOCCHELLO °F*

DIA. 46132
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CONO INFERIORE
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GOLFARE SOLLEVAMENTO

DISTRIBUTORE SUPERIORE

49 1] TARGA SPESL - 1S.S. 304 VED| DIS.5958-NP
48 40| TUBI DISTANZIALI - | ASTM A179 D.E. 21,3 SP.2,77 L.5A
47 4| DADI ESAG. ALTI - | ASTM A36 M12
46 4| TIRANTI DISTANZIALI - | ASTM A36 TONDO DIA.12 L, 5405
45 S| DI AFRAMMA - | ASTM A516 GR.60 SP.6 DIA 427/250
44 S| DI AFRAMMA - | ASTM A516 GR.60 SP.6 DIA.360
43 1] LAMIERA - | ASTM A516 GR.60 SP.15 125x260
42 1/ RINFORZ0 B | ASTM A240-316L SP.10 _150x230
41 4] RIBATTINI TARGA - |S.S. 304 DIA.3 L.10
40 1] TARGA DATI - [S.S. 304 VEDI DIS.5958-NP
39 1] SUPPORTO TARGA B | ASTM A516 GR. 60 SP.4 210x290~
38 2| LAMIERA - | ASTM A516 GR.60 SP.10 250x770
37 2| RINFORZ0 B | ASTM A516 GR.60 SP.10 200x370
36 1| FLANGIA B | ASTM A105 DN 150 PN 25 VEDI DIS.5958-1
35 1]/ TUBO B | ASTM A106 GR.B D.E.168.3 SP.10,97 L.146
34 1| CILINDRO CAMICIA A | ASTM A516 GR.60 SP.10 326x2011
33 2{ ANELLO DA LAMIERA A | ASTM A516 GR.60 SP.15 DIA.450/630
32 1| VIROLA DA LAMIERA A | ASTM A516 GR.60 SP.7 645x1389
3 1{ CILINDRO DILATATORE B | ASTM A516 GR.70 SP.3 153x1376
30 1| DILATATORE IN 2 SEMIONDE A |15 Mo3 DIN 17155 SP.7 MIN VEDI DISEGNO
29 1] VIROLA DA LAMIERA A | ASTM A516 GR.60 SP.7 1007x1389
28 2| VIROLA DA LAMIERA A | ASTM A516 GR.60 SP.7 2000x1389
27 2| FLANGIA B | ASTM A105 DN 50 PN 25 VEDI DIS.5958-1
26 2| TUBO B | ASTM A106 GR.B D.E.60.3 SP.5.54 L.112
25 2+4] GUARNIZ IONE C | ALLUMINIO 99.5% RICOTTOI FILO DIA.2 ANELLO DIA.16,5
24 2| TAPPO ESAGONALE B | ASTM A182 F316L DIA. 1/4° GAS CONICO UN! 339
23 2| FLANGIA B | ASTM A182 F316L DN 20 PN 25 VEDI DIS.5958-1
22 1{ TRONCHETTO DA TONDO B | ASTM A479 TP.316L D.E.33,4 SP.6,35 L.140~
21 1| TRONCHETTO DA TONDO B | ASTM A479 TP.316L D.E.33,4 SP.6,35 L.160~
20 1] ANELLLD DA LAMIERA A | ASTM A240-316L PIATTO 35x15
19 1] CONO DA LAMIERA A | ASTM A240-316L Mo>2.5% SP.10 VED! DISEGNO
18 1] ANELLLD DA LAMIERA A | ASTM A240-316L PIATTO 35x15
17 1] FLANGIA B | ASTM A182 F316L Mo>2.5% DN 100 PN 64 VED! DIS.5958-1
16 11 TUBO DA LAMIERA A | ASTM A240-316L Mo>2.5% DIA.114/94 SP.10 L.92
15 1] CONO DA LAMIERA A [ ASTM A240-316L M0>2.5% SP.10 D.1.435/94 H.500
14 1| FLANGIA DISTRIBUTORE INFERIORE | A | ASTM A182 F316L Mo>2.5% DIA.620/435 H.105
13 1| PIASTRA TUBIERA INFERIORE A | ASTM A182 F316L Mo>2.5% D.E.620 SP.60
12 {371 TUBI SCAMBIATORE : A | 2RE69 ( SANDVIK) D.E.12 SP.1,5 A.W. L.6000
11 21 GUARNIZIONE PIANA (NOTA 9) - | FIBRE SENZA AMIANTO SP.3 DIA.461/435
10  64+8{ DADO ESAGONALE ALTO B | ASTM A194 GR.2H M24
09] 32+4] TIRANTE B | ASTM A193 GR.B7 M24 L.170
08 1| PIASTRA TUBIERA SUPERIORE A | ASTM A182 F316L Mo>2.5% D.E.620 SP.60
07 1| FLANG!A DISTRIBUTORE SUPERIORE | A | ASTM A182 F316L Mo>2.5% DIA.620/435 H.105
06 1] CONO DA LAMIERA A | ASTM A240-316L Mo>2.5% SP.10 D.1.435/336 H.214
05 11 CURVA DA LAMIERA A | ASTM A240-316L Mo>2.5% D.E.356 SP.7 MIN L.R.534 9¢0°
04 1| TRONCHETTO DA TONDO B | ASTM A479TP316L Mo>2.5% D.E.29 SP.3 DIS.5958-1
03 1| FLANGIA B | ASTM A182 F316L Mo>2.5% DN 15 PN 40 VEDI DIS.5958-1
02 | FLANGIA LIiBERA B | ASTM A105 DN 350 PN 25 VEDI DIS.5958-1
01 1] FLANGIA B | ASTM A182 F316L Mo>2.5% DN 350 PN 25 VEDI DIS.595§-1 -
POS.|PEZZI | .. = DESCRIZIONE = | MATERIALE VEDI NOTA 3 | DIMENSIONI
Marki Pieces __Description E_JJ Material Dimension
A . MATERIALE CON CERTIFICATO TIPO 3.1A 0 3.1C Material with certificate 3.1A or 3.1C
B}"'{;‘_..'-;ff"-.;: MATERIALE CON CERTIFICATO TIPO 3.18B ) Material with certificate 3.18B
c-, MATERIALE CON CERTIFICATO TItPO 2.1 Material with certificate 2.1
- MATERIALE SENZA CERTIFICATO Material without certificate
Y 1 8 -- -——— --- DRENAGGIO
X 1 8 -- -———- -— SFIATO
AT 1 15 40 UNI 2284-67 DF | VEDI DIS. TERMOCOPP I A
G 1 50 25 UNI 2283-67 VED! DIS. TUBO DI EQUILIBRIO
F 1 350 25 UNI 2292-67 DM | VEDI DIS. USCITA SOLUZIONE
E 1 150 25 UNI 2283-67 VED! DIS. INGRESSO VAPORE
D 1 50 25 UNI 2283-67 VEDI DIS. USCITA CONDENSE
C 1 20 25 UNI 2283-67 VED! DIS. INGRESSO VAPORE
B 1 20 25 UNI 2283-67 VEDI DIS. USCITA CONDENSE
A 1 100 64 UNI 2285-67 DF | VEDI DIS. INGRESSO SOLUZ IONE
MARCA  [Q.TA DN PN TIPO FLANGIA FINITURA SERVIZIO
Mark " la.ty Dn On Flange type Finishing Service

s ELENCO BOCCHELLI «vepi NoTA 2-8)

Nozzles list
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DIA. 475 (08) PIASTRA TUBERA SUPEROR ORIENTAMENTO VISTA DA SOPRA DIAFRAIHA, - o
02 ~ - | ' PIASTRA TUBIERA
D.1.43553 - 50 FISSARE CON PUNTO | INFERIORE s |
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; m 15 4 \ 7% o
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DIA. 461°32 o o o , e %
m m e - — s Tt o A\ -
D.CB.550°93 v | L @5?-10 S | |
- A 30 , 2o
D.E.620 5 SALD. LONG. CURVA™ ~ o T L N.40 L.531
i S : _ : 60 - MOLARE A FILO E RADIOGRAFARE -~ al ZF|+ - ,
GUARNIZIONE DA - ST ' %‘.Oé - LA SALDATURA DELLA CURVA . S S P
PRIM IEMAR TR : S
. FLANGIA DISTRIBUTORE SUPERIORE < NON SALDARE A A DI ASSENARE LA PASTRA = TUBI DISTANZIALI ... .
: b R B T S e E AN o
5 M e : | | S GOLFARE SOLLEVAMENTO O 170 T 65
1 j— Saw | R DISTRIBUTORE SUPERIORE FORI DIA35 | 138 | | )
i ' \ 0 - | -k » | | PER RIBATTINI I l
~’ | D..435 200 SR ! ! 1
;. . ) L o 1 ! T
= DE. 461 N.2 FORI DIA12 A 180° , 10 130 10 s o = '
‘ PER DRENAGGIO | ' - | TARGA DAT'\: S
DIA. 480 — ‘ PR - i ‘ _ o -
! o T - | |  ©
DIA1/4* GAS ' D1.462°92 el : - i S i |~ 8
CONICA UNI 339 - 905 D.E 449 EEEEREE— B ./l '
+02 M - | |
N.16_FORI DIA. 26 DL434%7 - S . @
1 ' - sP.10 CAMICIA DL 630 S o : —+f—-—;;'
i 2 : . ! ) 4 _;+4___J1}
! n 3.2 ! FACCOAP. T | CAMCIA DE. 650 ' ﬂ ‘ — ©
— e 7 T AT TARGA ISPESL/A i A
:. W // / 3 o ) T i 115
ST . ' i ; o | o g NA FORO DIA14 PER o
; == -t — e — - ' _'_P" f | e e B AM'CIA MANTELLO _ ) M m MESSA A TERRA
oL\ e | RN o - - - su UNA NervaTura  PORTATARGA DATI
/ /) , = / : // v : ‘ sr=.7 , ) D..435 DI CIASCUNA MENSOLA . . RSP
i LAl ‘ o “ da (LRSI e W AL T R T o y
AL P Pl N e e DILATATORE IN DUE SEMIONDE..... "~ - o | . PIASTRE TUBIERE
B b l N (" FORMATO A CALDO - * | | 7 |
05 7| _* |_FORI PER TUB! SCAMBIATORE ~ N
: f .- VEDI PARTIC, FORATURA P. T.: N Lol
o : ¢ ™ o ] ] v
DIA.43319 " N - : E ol B e
: - RS RE N  A S « R — % ‘ S : 2 - 3 == AN W
~ PIASTRA TUBIERA SUPERIORE = LT. E — e
" PER DISPOSIZIONE FORATURE VEDI .~ "= g FORO SPIATO DIAS =15 | ™ 425 pAL Ll | 50 oK (L
~ ORIENTAMENTO PIASTRA TUBIERA SUPERIORE - | . < F T @ R,
— | R ol e e T o A 1° FASE: POSIZIONAMENTO, TUBI
N.4 FORI CIECHI PER L. o ‘N.2 MENSOLE PER =+ F+ o ?ECBJEET.ECPTEL;% RSEU l:lﬁ)STRA TASE FUSIA o
TIRANTI DISTANZIALI o N ' -1 T
ST : = SPB@ o m B R o . . L D . N PRI Iy 9
’ s : B ) ) - . . ‘“ l ’ = e e “'i‘; N L Lliel oo TR Lo » L ‘«rz;. r.'*i:' R r;j“ .. N AN 1]
el 105 7 _FORI PER TUBI SCAMBIATORE_ ™ — e e | .10 435 ‘ B B '
TR ey l [ VEDIPARTIC FORATURAP. T . © - |fz) - ! W , , —
' : . ! ! ~ R o 14 :
| 1 | ' L % B st E— —--= ~ v VEDI WPS CEE
T =2 T ; \ __ o T
| W / | /iﬁ/ o | g N.2 FORI DIA8 / ] : | - |
el i . , O/ ! ! 3 . . / | B \ :
T e e | % . | : \ PER DRENAGGIO ; /] CONTROLLO LIQUIDI PENETRANTI AL 100%
2= — , Ll SU OGNI PASSATA DI SALDATURA
M i ! | .
/W// //J/ : A | S 4 2° FASE: SALDATURA DI SIGILLO TUBI
‘ ) 7 43\ ! 1 \ ;
i Og’ ' 3.2 i FACCIA P. T. | i @ SP? Dl 435 10 r \ o B . . . ~ _ - ' .
n DI.434 02 f 0. W///////I '
N.16_FORI DIA. 26! sp.7 DL751 . e
D1.46203 \- e T T
DIA/4* GAS @\ DILATAZIONE MASSIMA IN CONDIZIONI DI ESERCIZIO= 2.1 mm (Tm= MANTELLO C°160/TUBI C°150) 107 - — e
CONICA UNI 339\ 5/ DIA. 480 DILATAZIONE MASSIMA IN CONDIZIONI DI AVVIAMENTO= 3.2 mm (Tm= MANTELLO C°160/TUBI C°160) R 7
/ DILATAZIONE MASSIMA AMMISSIBILE DEL DILATATORE= 3,85 mm ORI
NUMERO MASSIMO DEI CICLI DI DEFORMAZIONE= 5000 \ / _
VR -
PIASTRA TUBIERA INFERIORE X 3 108 (13

3° FASE: MANDRINATURA DI FORZA TUBI

SALDATURA E MANDRINATURA TUBI

a | SALDATURA LONGITUD. \
2 S \ 21) 23
27/ | CAMCA DISTRBUTORE ___pg, N.2 MENSOLE PER ,
: 5 =2 SUPPORTO SCAMBIATORE  ~ - / NI
ve - ' 7 ~ ~ / ——
o 270° ! 90° % B N / A N S R
3 T Er="—; ] 2 N 1G5 \ \ g~ P — ;
\ 14 ) / \ \ \“/ - 4\ y \, /
~— i 1050 ) /N~ ~
SALDATURA LONGITUD. _\ 27 SALDATURA LONGITUD. CAMCIA VAPORE \ / / \ &4
CONO SUPERIORE : P SALBATURA LONGITUD. TUBO BOCCHELLO “A° X(// . ] ¥ \
PR o
—¢ \ 5 @ IL TRONCHETTO DEVE ESSERE
A / ; SALDATURA LONGITUD. ‘ 6 A FILD DEL FONDO CAMICIA
| &) | CAMICIA DISTRIBUTORE y
D1.435:92 & : ’ F32 ©sVAfRATOR
1435 47 7 o ! : [y
v B N A
= SALDATURA LONGIT. 1°-3° VIROLA - —
DIA. 475 Y ! SALDATURA LONGIT. CONO INFERIORE l \\\\ N
TARGA DATI | NN
i
| 1
FLANGIA DISTRIBUTORE INFERIORE OREENTAMENTO VISTA DA SOPRA 52 CAMCIA DISTRIBUTORE

DATI DI PROGETTO . (VEDI NOTA 4) LATO MANTELLO & LATO TUBI
S | CAMICIA DISTRIB.

CODICE DI COSTRUZIONE |SPESL /VSR/M/S ISPESL/VSR/M/S

ENTE DI COLLAUDO |SPESL /CL IENTE ISPESL/CL IENTE

PRESSIONE DI PROGETTO / BOLLO Bar.r|25 14

PRESSIONE DI ESERCIZIO Bar.r|5 10

PRESSIONE DI PROVA IDRAULICA ORIZZONTALE Bar.r{32.6 VEDI NOTA 6 | 19.8 VEDI NOTA §

PRESSIONE DI PROVA IDRAULICA VERTICALE Bar.r|32 19

PRESSIONE DI PROVA AD ARIA O AZOTO Bar.r|0.5 SOLO MANTELLO | NO

TEMPERATURA DI PROGETTO °¢| 230 170

TEMPERATURA DI ESERCIZI0 oc| 160 150

SOVRASPESSORE DI CORROS |ONE an| 0,5 NO

EFFICIENZA GIUNTI' 1 1

CATEGORIA APPARECCHIO Ib b

CLASSE D! ESERCIZIO ISPESL C | C

CAMPO DI APPLICAZIONE ISPESL SAC1/SACB.1 - SACB. 1

CARICO VENTO-VELOCITA* VENTO .- ) -

ZONA S1SMICA - -

ESAME RAD|OGRAF IO RACC. S Tab. S9.1 |100 % 100 %

CLASSE ACCETTAB. DIFETTI R RACC. S Tabella S9.3

ESAME CON LIQUIDI PENETRANTI (VEDI DIS.) RACC. S Tab. S9.1 VED! PIANO CONTROLLI ITP-30F008

ESAME CON MAGNAFLUX " RACC. S Tab. S9.1 | _ VEDI PIANO CONTROLLI ITP-30F008

ESAME CON ULTRASUONI RACC. S Tab. S9.1 VEDI PIANO CONTROLLI ITP-30F008

TRATTAMENTO DI DISTENSIONE NO NO

TALLON|I DI SALDATURA -

S| VEDI MAPPA SALDATURE 5958-WKF

PROCEDIMENT | DI SALDATURA

VED| MAPPA SALDATURE 5958-WKF

PROVE DI RESILIENZA = == =vv = 5

VEDI PIANO CONTROLLI 1TP-30F008

2 | |SPEZIONI E COLLAUDI ~ -

S ebie emdeso .| VEDI PIANO CONTROLLI 1TP-30F008 -

FINITURA SUPERFICI INTERNE

PULIZIA E ASCIUGATURA

FINITURA SUPERFICI ESTERNE VEDI NOTA 7
TOLLERANZE DI COSTRUZIONE VEDI STD MEU 314.99
TOLLERANZA SPESSORE LAMIERE mm{ 0,25 0.25
TOLLERANZA SPESSORE FONDI mm| --- ---
TOLLERANZA SPESSORE TUBI SCAMBIATORE mm| --- +-10 %
TOLLERANZA SPESSORE TuB! BOCCHELLI mm|+-12.5 % +-12.5 %
COIBENTAZIONE mm| NO NO
ANTINCENDIO mm| NO NO
OVAL 1ZZAZI0ONE 1% (VSR.1.D.1) 1% (VSR.1.D. 1)
NUMERO PASSAGGI 1 1

_ngERFlCIE DI SCAMBIO m2 97~
NATURA DEL FLUIDO VAPORE SOL. UREA+NH3+(C02
STATO FISICO DEL FLUIDO LIQUIDO+ VAPORE GAS+L1QUIDO
PESO SPECIFICO DEL FLUIDO Kg/m3] 1000 1090
CAPACITA® Lt] 670~ 330~

PESO A VUOTO

PESOC IN PROVA |DRAULICA

DISEGNO FINALE
4
3 /) 73
2 | MODIFICATO NOTA CURVA BOCCH. F 26-05-2000 |BONAC INA FUMAGALL | VALOTA %&f
1 | MODIFIED WHERE INDICATED /N 03-05-2000 [BONAC INA FUMAGALL| | VALOTA
0 | ISSUED FOR APPROVAL 29-03-2000 |BONACINA FUMAGALLI | VALOTA
REVISIONI DATA DISEGN. CONTROLL. | APPROV.
N. | Revision Date Drawn Checked "Apprav.
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