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113)  CURVA @12"A 90" 117 NOTES DATI TECNICI
~; L.R. SCH.80 S. : TNPEY) v LATO | LATO | LATO | 1AT0 | LATO | LATO
v - ‘ - PIANTA ORIENTAMENTO VISTA DA X 1. LO SPESSORE DELLE MEMBRATURE E' STATO DETERMINATO TENENDO CONTO DI TUTE wavrEo| TUBI |cAMiCiA WELLO| TUBI |CAMICIA
- LE SOLLECITAZIONE PREVISTE DALL'ART. 1 DEL D.M. 21.11.1972. i
2. S| DICHIARA CHE IL PROGETTO, NEL SUO INSIEME E NEI SUI PARTICOLARI COSTRUITH NUMERD DI FABBRICA (NF.) <607 ULTRASUONI | VEDI NOTA 13
0 . E' CONFORME ALLE DISPOSIZIONI ISPESL DELLA RACCOLTA S REV. 1995, - :
SPESL 1995 . , :
~ TARGA DAT Flc 5 3. SALVO DIVERSA INDICAZIONE GLI SPESSORI SONO NOMINALI E COMPRENDONO LE TOLLERANZE PREVSTE |- RE DLPROGETID > O TLYX . VEDI NOTA 1J
= h © DALLE NORME: TOLLERANZA IN MENO DI FABBRICAZIONE LAMIERE (0.4mm) CLASSE ANCC APPARECCHID C - LIQUIDI PENETRANTI . VEDI NOTA 14
4. @ MATERIALE COLLAUDATO ISPESL SECONDO RACCOLTA M—REV.1995. ' ’ P — 3
, © MATERIALE CON CERTIFICATO SECONDO ISPESL RACCOLTA M REV.1995 ,NON COLLAUDATO ISPESL: COELAUDD APPARECCHIO T i e — —
: ; S| RICHEDE L’ESONERO DELLE VERIFICHE ISPESL Al SENSI. DELUART. 32 DM. 21/5/1974, | naTuRa 0 [hisics| hap | fasciave b (CAC A A TREDDO
Z‘) ‘ SPECIFICHE AN.C.C. E.2.C.1. DISP. 1/1976. FLUIDO LIQ+VAPIGAS+LIQ. [LIQ +VAP . = T f :
5. | MATERIALI DI PARTI NON A PRESSIONE SALDATE A PARTI IN PRESSIONE DEVONO SSERE STATO FISICO SAAAA Eal | DvA-12ZAZIONE %
- CORREDATI DI CERTIFICATO DI ORIGINE. PESD_SPECIFICO kg/dn®| 7 ! | FORMATURA RIDUZIONI E COMPESSAT. VED! DISEGNO
o 6. SI DICHIARA CHE LE CARATTERISTICHE DEI MATERIALI ASTM SONO CONFORMI ALLE DISP. M.1. B.3 ; P
00 DELLA ISPESL RACCOLTA S REV. 1995. PRESSIONE DI PROGETTO INTERNA barg| 25 | 40 | 25 | VALZRI GUARNIZIONI N/mif Y= 11.02
3816’ 97 @ , 7. gARLr:I/(?IP[:t/IE%lSZ?_L"EF?F!’CA/I\?ZI;'Igg}EI (; FORI DELLE FLANGE DEVONO ESSERE A CAVALLO DE3LI ASSI PRESSIONE DI PROGETTD EsTeRmabarg| /| 25 | o | VERMICIATURA ESTERNA
' QY ' l ;
I ) 8. LE DISTANZE DATE DALL'ELENCO CONNESSIONI SONO INTESE DALL'ASSE DELL'APPARCCCHIO PRESSICNE DI ESERCIZID oorg] 10 | 30 | 70 | commewtazione ) NO
, < | ALLA FACCIA PIU" ESTERNA DELLE FLANGE. PRESS. PROVA 1RAULICA borg| 32 | 50 | 32 | DEcAP. SALDAT, INDX St
: < . 9. TUTTE LE FLANGE DEVONO AVERE LA FACCIA DI ACCOPPIAMENTO CON FINITURA STOCK FINISH .
@ i 250:500 AARH — SECONDO ANSI B.16.5 TEMPERATURA DI PROGETTD | 297 | 297|297
’ @ 1 10. gll.ngoé%A MATERIALE MONTATO IN OFFICINA, DEVE ESSERE FORNITO IL SEGUENTE MATERIALE TEMPERATURA DI PROGETTOD PTUB. °C 297
X 5 — 3
gy / ) = N1 SERIE DI GUARNIZIONI,+10% DELLA BULLONERIA CON UN MINIMO DI 2 PEZZI - TEMPERATURA DI EsErCIzID vouT ¢ | /) / SPIN"A DEL VENTO kg/me |
e - PER TIPO. ! SOVR. DI CORRCESCL. TUBL FASC. :
B F] 11. LUAPPARECCHIO DEVE ESSERE PREPARATO PER IL TRESPORTO: (DR 10 2D m 001 O] 051 zom sisncy I di
TARGA DATI 270" r 90 LE CONNESSIONI DEVONO ESSERE CHIUSE CON DISCHI IN LEGNO e/o TAPPI DI PLASTICA. SOVR. DI CORR. PIASTRA TUBIERA mn 05 5
E [H1|H2|H3 - : - D|G /| 12. COMPENSATORE POS.3 E CONO POS.8 ESEGUIRE TRATTAMENTO DI NORMALIZZAZIONE, WANTELLO] TUBL [CAMCIA .y 760 | 680 | 15
i NB: TRATTAMENTO DI NORMALIZZAZIONE PER IL CONO POS. 8 VA ESEGUITO PRIMA CATEGIRIA I I | CAPA-ITA LN
)E DELLA SALDATURA LONGITUDINALE. EFFICIENZA SALPATUQA 1 1 0.85 | pzsc A vuOTO kg { 3645
13. MATERIALI IN FE 510.2 KW UNI 5869 GRUPPO DI APPARTENENZA RADIDGRAFIA (VEDI NOTA 13) 100% | 100% [ 100% ‘
"SAC 1.2" FASCICOLO S1A. TRATT. TERM. DI DIST. VEDI NOTA_ 12 PESC PIEND D'ACQUA kg | 5100
| - MATERIALI  AUSTENITICI CON Mo > 2.5% GRUPPO DI APPARTENENZA : | s | N
G}Séé%ogggs SALD.LONGIT. "SAC 8.1" FASCICOLO STA. TACLONT DT SALD 2
RS CONO POS.8 CONTROLLO CON ESAMI NON DISTRUTTIVI "CATEGORIA 1b” SECONDO CAPITOLO 39 MATERIALI
- LAMICIA POS4 ISPESL_RACCOLTA "S” REV.1995. FASCIAME ®[:s7H 4240 TP 3161 FASCIAME ®[rr 5102 W UN 5859
; /\| 14 SU TUTTI | MATERIALI LATO TUBI SUI MATERIALI D'APPORTO E SUI TL3l SCAMBIATOFI IN - . ) ‘ ”
’ MATERIALE ASTM A 213 UNS S31050 ESEGUIRE PROVE DI CORROSIONE "HUEY” SECONDO ASTM 262 CAMICIA / ANELLI ® ¢ 0102 Kw UV 5869 CIMPENSATORE @£ 5102 <W Ul 5669
PRATlCA "C2" ( ESCLUSO LA SENSILIBILIZZAZIONE ). | FLANGIONI PRINCIPALI @|4STM AI82 GRF 3I6L|| o |CaMICIA / ANELLI @ /L 5102 Kw UNI 5869
: 15. WPS QR VEDI S.S. 4607 Y* L | FLANGE *a*/conD POS128 /0\|@|4STH 4182 GRF 316L|| = |FLANGE D -G*(Lwid ©|4STM A266 CL.2
180" SALD.LONGIT. @ 16. PI.»«NCF\ DI FABBRICAZIONE E CONTROLLO VEDI QCF’. 4507 g TFAL-"’?;GEIIZN[')RICI oy ©|4STH 4182 GRF 3161 % F_ANGE WN “E” ©\45TM 4:05
<] CONO POS.6-7 PARTIC H_A'\IGIONI POS 100 17. PER T'RC./A ;DRAF.ULICA SCAMBIATORE USARE ACQUA DEIONIZZATA (DI FORNITURA  AGROLINZ). =] @457 4 403 CRwP 36L || = | - Bl BOCCHELLD E- ©lasTv 4% CrB
O VIROLE POS.1-2 18. FINITURA SUPERFICH: o -
& ‘ ' . ACCIAIQ INOX SPAZZOLATURE £ DECAPATE. v | FLANGE “B-C* ©|aSTM 4 105-73 MANICOTTI “Hi-H2-H3” ©|AsTM A105
« A PARTIC. COMPENSATORE Y | N 2 PEZZI ACCIAIO 4. CARSONIO SABBIATURA SA 2 1/2 E VERNWICIATE CON 75u ZINCANTE INGRGANICO. ] Pp—— ®4s7H 4 105-73 ~aPP] CILINORICT ©Olistv 4105
(FORMATU RA A CALDO+ NORMALIZ7 ) 3540 19. TC.LERANZE DI FABBRICAZIONE VEDI STD.MEU 314.93. RIDUZIONI *B-C” ©|ASTH A 234 GRWPB || = |T:RANTL FLG. PRINCIPALL | @ ASTM 4193 Gr.B7
. TRONCH.DA FUCINATO ‘F* | @|ASTM AI82 GRF 3I6L|| S |D2DI FLG. PRINC. @ 4STH A194 Gr2H
Montare 1 dilat i ! $26 : TUBI CONN, “B-C’ ©|4aSTM 4 106 GRB =
i dilat. precompressi PARTICOLARI DI SALDATURA (per toll. di sald. vedere STD. SICES TOL—-01 Fg.4) =
e di 8 mm (totale) /N $493 PIASTRE TUBIERE @ |4STH A182 [RF 316L|| Z |BICCHELLI LATD MANTELLD /
‘ % . = <
2 ; ’ & |TUBI FASCIO (SANDVIK 2RE6D) |O|ASTM API3 UNS $31050 || I~ |BICCHELLI LATO TUBI /
2 ! | 9490 1.5 o] ™~
&) DATI D' PROGE”O COMPENSATORE 0)/& ') O 5 MOd 60. ?Dj DIAFRAMMI FE 4101 Kw UNIS869 é F_ANGIONI LATD MANTELLO /
s — = N N} . L ot X ~ o)
A _ M 3 = |TUBI DISTANZIALI E 352 UNI 663 = |F_ANGIONI LATO TUBI FIRRE SINTETICHE
B %@/ ] Tm  MANT.=25 °C Tm TUBI=210 °C 0 - / MAX | | R16 i 5 e ’ = :
> T 7z -0.00001157 ¢ i=0.00001661¢ " | . Y | Yo : < | TIRANTI DISTANZIALI FE 3608 FN UNIZ070 F&SCIA DI RINFORZD O\ FE 5102 KW UNI 5869
B, i~ am=2. , ¢ ol ! = . ‘ DADI ASTM A194 Gr.oH STAFFE DI SOSTEGND FE 5100 KW UNI 5869
4 <H
~ o W=17.943 mm (dilat.totale) R10, | S| —| A @) —
Ny . < _ . . | ~ £ [cALOTTA S.PPORTO_TARGA DATI ASTM AS516 Gr.70
— o o W1=11.494 mm (dilat.effettiva comp.) , — z
— +_ ~ . ' : [\r) ‘ = |FLANGIA TaRGA DATI AlSl 304
M~ ! N W2=6.449 mm (dilt residua *) “ | / I 5 } &/ = ANELLO IN DUE META MISSA TERRA /
~ Z7Z. . ~ N ’ ) . = i
S [ - N cicli < 5000 | 6540 | e Az o 2[ANELLT + PREMISTOPPA “I SPINTA /
+—=t = Fi= 205634 N/mm? - I | J / 1 Ey—
:‘f_j/ — _//’SQ S *MONTATO COMPRESSO DI 8mm., p630 N 16FOR'®3“—-— 0 ’ 43 M(:F‘ %;‘:& TIRANTI / DADI
/-7\ g o * Q?/—_—r g | ¢715 LM /’- ! \iu = _ - : - HMTIAT T TCRE ¢ S e O lala} Y E —_ wiiFiLa b iU AL ™/
J w0 N X - - _ /’L_,_AJ . @ = MATcRIALE CLLLAUDATD ISPESL SECONDLJ RAZCOL:a M o= : sALt UL LEkTiFILA; LSLOL.L_ oJ wru A !
2/ - § 3 ' ezzz227 <} / TUBI 012¢1.5 | . ! \‘ SM._0.5x45 O = MATERIALE CON CERTIFICATOD D'ORIGINE AiLEDLb%LRI]fFW%JEriglﬁEESE A SO DL D o%SQHDRTaa
M~
0 ! + < - ~ , 2490 m1 CARATTERISTICHE SCAMEIATORE E TUBI
~— —F o~
<] ~ > N} TIPO SCAMBIATORE A-E-M TUSL ~IPO / NUMERD SIAMLESS s 587
5 + 0 OAED g
= A [ SUPERFICE ng. 128 LUNG-2724 / ge x Sp. 5990/ 12x15 (AW
| Vs s - M - @ R3 - J No. PASSAGGI 11 1 [eassc / unione acLa PT A mn 7 wanIRINATI £ SALDATH
I~ (@) — i I Y ¢ . 1
| - ‘@ T < \ ! A~ N @ — © — DISEGNI DI RIFERIMENTO
—_ Q L |
7 7 2 O\ O ) @ N/ J e DIS. AGROLINZ K. 17715 FG2 ( DATA SHEE?)
——i== G = N — M / § N | g
| @740 = ] [ f ) o [Ka¥ |
R 2 - = g - s 15 15
“I 5 + = N ai | —~ S 5
nen b3 ’
e ] _ ’ . "7 A | N T 7" ; SALDATURE /A
| , ~ ] o 11 N' QUALIFICA - QUALIFICA PPD
&+ \ ~ ! ‘ POS. |1 SaDATURA|  PROCEDIMENTO | /Bied MATERIALI D'APPORTO
. . < H .
l N'587 TUBl 121 L \ _ Q [Li) % 1 1322 TIGU4DAEMAQID EN-PB7.1 |R2S 22z . Mn (SANDVIK)-£25.22.2L Mnz (SANDVIX)
| 9125p.1.5 [=5990 i | N| o 97 1322 TIGU4DAE ML EN-2871 [RPS22ZL Mn (SANDVIK)-E25.22.2L Mr3 (SANDVIK)
. — + \ < 99 1322 AEMALD EN-287.1 |E2S 22.2_ MnB (SANDVIK)
’ 55 1324 AEMAID EN-2871 |E3CSL-17 (AVESTA)
| POS. X
[ | | 2 I S. i’ 53 | 1327 NSR_|TIGU4DAEMALD EN-2871 |EMLS (SIHLER) PH 35S(ETO)
' 4 < 5 E6 . 595 31 | 1327 NSR | TIGU4DAEMAID EN-287.1 |EMLS (ZIHLER) PH 35S(ETO)
9726 I o~ B-C 4 97 | 1327 NSR | TIGUADAEMAID EN-287.1 |EMLS (ZJHLER) PH 35SCETO)
5 D-AT . 4
AT 1 |1327 nSR-652 [ TIGA4DAEQIDAS2D) EN-287 |EMLS (ZDHLER) PH 35SCETC) DKI2.32(ESAB) OK 13 61CESAB)
! | Q 9740 — .
I~ ) 235 1327 NSR TIGU4DAEAID N-287.1 [EMLD (ZIJHLER) PH 3SSCETC)
‘ ’ /® AN /9e504/\ 8 E <::> @ \— 57 9 | 25 1322 TIGU4DAEALD IN-2871 |RPS 222 L Mn (SANDVIK)-E2522.2L MnB (SANDVIX)
, | \ | \ 7 | N 55 | 1327 NSR | AEMAID IN-287.1 |PH3SS ZT0)
PART. CONO POS.1 01 . 9310 1 . , y EATE 43 1324 TIGU4DAEALD “N-287.1 [FR 309 L (AVESTA) E309 L17 (AVESTA)
I ! L ’ AN\0610(93/8"82.1) ¢ - - % }- | \ 55 652 ASUAD) EN-287.1 |OK :232(ESAB) FLUSSO OK 1051 (ESAD)
| : 0550 67795 15 | J ] 25 | ‘ \ ] 11imod. 1321 TIGU4D EN-287.1 [RPS22.2L Mn (SANDVIK)
31490(CONO) =~ (4 i .-
i ‘ ” ” $755 ik EE !
0465 SEZ. /-7 ~—
| | \
2450 p
| w | | DISEGNI DI RIFERIMENTO "SICES” ‘
i DISEGNO  [FOGLIO TITOLO DISEGNO [FOGLIO TITOLO O 2 A
Sl — - — ||| NO A =RforaToR COPIA  CONFORME |
| ! S @ 5910 1| ASSIEME E DETTAGU
| ! ol——0 i 5910 2 | DETTAGLI 1ADIAIA
O N — / s
l l 2 <] | 5910 3 | TARGA DAT ALL'ORIGINALE
<! DA LAMIERA o \ '
! I o — 1
1 == -—-—{—|—|—{ofio8) |~ > 37
Y = [ /
Ml . . 1 - g 9/ AT 1 | 15 [PN 100 A DISEGND 34x8 /[ VEDI DIS. [ATTACCO LIVELLO
© e 0228 Y 3/8° - / / |
© A\ 0228 _ N'12 FORI @ 60 70,20 ‘ © |3/ [ASh Be-ICIN TaPPD TES,) / DRENTAGGID ™\ 15/03/99 | MODIFICATO DOVZ INDICAT] DI L3I0
) N 115 | CONO i 520/248 | HI=3 | 3 | 1/2" |MAN. S6000°ASA B2-I(TE) | 28x7.5 / / DRENAGGID REv.|  DATA DESCRIZIONE  Description povun, | CENTR | VISTO
N ha . - .
Nw | 3 1 e SM.10x45 G 1 | 50 [PN 25 A DISEGND 75x12.5 / 405 | SCARICO Di FONDO COMITTENTE | commessa N, «,
o~ 97 v 114 ALTEZ7A=435 SP.1 “ ~ / LONATE CEPPIND AGREC_INZ MELAMIN ITALI4 913849
— < 5 ~ F 1 | 300 |PN 64 A DISEGND 323.9x12.7 /| VEDI DIS, |USCITA SO_UZIONE (VARESE) ITALIA | GRDINE N -
- 13 g — ¢ [107 (IN_2 PEZ7)) PART.FLANGIA "F” el T ‘ E | 1 | 150 |PN 40 UNI 2429 | 168.3x1097 | / 550 | INGRESSD VAPORE e L PROGETTISTA
o RS Q \ S - St UTENTE + AGROLINZ MELAMN ITA_IA SRL
o ol D g 2 © - RZID v | N D 1 | 65 |PN 40 A DISEGNO 73x8 / 405 USCITA CONDENSA LOCALITA't  CASTELLANZA
Y ~31) =™ |1 3 of =l o T L2 N C 1 | 20 | PN 40 UNI 2284-29 ( V.DIS)|334x6.35/26.7x556|  / 400 INGRESSO VAPORE IMPIANTD + UREA
M . M M W . -
1 . I = =107 CONO @i 228/94 RECESES > , A= e B 1 | 20 | PN 40 UNI 2284-2% VIS) |334x635/267x556| 7 300 USCITA CONDENSA SERvIZID: SCAMBIATORE PER SOLJZICNE IMPIANTO UREA
_ - _ N -
= | J < ALTE77A=213 SPA8 R B PSS // SURSURS A 1 | 100 | PN 64 A DISEGND 13219 /| VEDI DIS|INGRESSD SOLUZIONE SCAMBIATORE A TESTE FISSE ITEM + FpPseed 5910
" .
N I ) 114 .
. = 0280 | DA FORGIATO POS. | N° | DN | CLASSE £ TIPD TUED SPORGENZA SERVIZID (ASSIEME E PARTICOLARD
N De.xSP. o RIF, scaLA FG | DI [REV.
@ m 115 128 81 P%es%o tﬂgi No cﬁ ve!n%g - 1l .
A | NOZZLES DATA | o DD LML 1:15 1| 3 B



