650

espace necessaire au

montoge des ploques
mounting Bsf plates

SM20 H.A.

2240

—r
.

L

K

MINI: 270,93 MAXI: 2835
DN150 PN1G ? '
RACCORDEMENT/CONNEXION |ENTREE/INLET | SORTIE/QUTLET
PROCEDE / PROCESS F3 FA (orR F2 —F4)
SERVICE |/ SERVICE F2 F4 (or F3 — F1)

N0 %0 N N5 N OO IR0 NS B e DR aZe

DETAIL DES PLAQUES

DETAIL OF PLATES

COLLAUDO: LS.P.E.S.L. - NF 90.04

EX RN GER

CONDITIONS DE SERVICE / SERVICE CONDITIONS PROCEDE'/ PROCESS® | SERVIGERSESERVIEE
FLUIDE VEHICULE VEHICULED FLUID ACQUE AMMON. | “ACQUASTCECES:
DEBIT FLOW Ko h 225 ooo - 455000 wvE.
PRESSION DE SERVICE WORKING PRESSURE 10
PRESSION D ETUDE DESIGN PRESSURE Bor A0
PRESSION D EPREUVE TEST PRESSURE 15
" TEMPERATURE DE MARCHE WORKING TEMPERATURE c IO — o 60:|"
X TEMPERATURE D ETUDE DESIGN TEMPERATURE 430
NOMBRE DE PASSES NUMBER OF PASSES 1
SURFACE D ECHANGE EXCHANGE SURFACE me 36,6
POIDS VIDE WEIGHT EMPTY 1450
POIDS PLEIN D EAU WEIGHT FULL OF WATER Kg 14645
23 |32 |ECROU H,M20+RONDM20 NUT & WASHER CLASSE 5.8
== 28 |32 |60UJON M20.50/30,i=25 STUD XC 38 F
N2 27 | 1 |PLAQUE CGNSTRUGCTEUR NAMEPLATE ALUMINIUM
26 | 1 |vIS HM16.45 SCREW CLASSE 5.8
25 | 1 |VIS HM16 90.38 SCREW .
24 | 7 |RONDELLE MU16 WASHER .
23 | 1 |VIS HM24.70 SCREW .
22 | 4 |BOULON HM16 80.38  BOLT CLASSE 5.8
2
'y 20 | 62 | JOINT STANDARD STANDARD GASKET EPDM 1469
o 19 1 | JOINT 4 BARRETTES 4 CORNERS GASKET EPDM 1469
18 PLAQUE PLATE
17 PLAQUE PLATE
16 PLAQUE PLATE
63° 115 | 4 |PLAQUE 4F +JF STD PLATE cbx |AlSI 316TI | O6mm Cr
1* 114 1 | PLAQUE sTn+Jt 4B PLATE CDx /” ”
i3 | 30 | PLAQUE IMPAIRE+J1.STD 0DD PLATE DX " ” Cr.
12 | 34 | PLAQUE PAIRE +3f. STD EVEN PLATE cDX Al 31T | 0,6 mm Cr.
11| 1 | ENSEMBLE SUPPORT SET SUPPORT 304L _TECHNYL
10 |12 |ECROU DE SERRAGE LOCK NUT A4l 2H
S |12 |RONDELLE DE POSITION WASHER OF POSITION XC 38
8 |12 |ECROU DE POSITION NUT OF POSITION A134 2H SN
7 |12 {TIRANT 50_ 400 TIE _ROD A193 BT S
6 | 1 |pIEED FOOT E 24.)
5 | 1 |GUDE 50. 400 BOTTOM GUIDE E 24.1 N
4 ) |RAIL SO -100 TOP GUIDE E24.1 | s
3 | 4 |REVETEMENT DORIFICE LINING OF CONNEXION AIS1 346 L N
24 494 [ 2 | v [FOND MOBILE MOVEABLE FRAME A516 Gr. 60 e il
24 201 1 1 | FOND FIXE FIXED FRAME AS546 Gr. 60 o
N Plan|Rep | Nb Désignation Matiére Débit Poids
PROGETTAZIONE: ANCC - VSR F10 =
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SSY STITUTO SUPERIORE PER LA PREVENZIONE VERB/1
=2 E LA SICUREZZA DEL LAVORO
comMmo

DIPACUMENO oo Tttt e

OMOLOGAZIONE DI IMPIANTO DEGLI APPARECCHI A PRESSIONE

Matr, .. 23196/90 ... Sigla .MI__. Prov. .....MARESE ...
TIPO e R.G. i Comune ....CASTELLANZA...........
Cosir. . MICARB..ITALIA..... NF ...90..04.--- Loc. oveeeenns E"-'SE‘MP‘I'QNE',"]_‘S"'T'”'
Tubi | 10........ bar :
Capacita 165p iv.“o) bar .........................................................
Mant.\ g .
Ditta o CHEMIE L INZ -CRSTEL LANZ A -wtrwrermrersermmmsrosesesss

CERTIFICATO DELLE PROVE E DELLE VERIFICHE ESEGUITE

VERIFICA: ., CE D, Data ....... 0 5N0V1q93 .........

(x) ISPEZIONE GENERALE E PROVA DI ESERCIZIO DI I° IMPIANTO

L’ apparecchia, che fa parte dell'impianto computerizzato
MELAMINA, wviene riconosciuto dalle punzanature di collaudo.

Non si rilevano danni imputabili al trasporto od
all'installazione.

Esso viene utilizzato quale refrigerante, con H20 di torre
a ciclo chiuso, della soluzione ammoniacale inviata nella
colonna C 4p (zona superiore) Lber 1’assorbimento dell NH3,
della CO2 e lavaggio degli inerti prima del loro invio nella
colonna C SpjéwﬂQfa @ Sbor < o ol quile o Collgot £onge ibferce fori on,

Viene esercito alla pressione di 7 bar ed alla temperatura
di 88 °C .
Lafldpe seRuo Tugy (3 bor ) Civeola ac?uo o’ re.fn‘doera pore /ﬂth 4 by, <&

CONCLUSTIONI

Nelle attuali condizioni di installazione e di esercizio
1’ apparecchio risponde alle norme vigenti in materia di
omologazione limitatamente a quelle derivanti dalla Legge 16
Giugno 1927 N° 1132; fatte salve le norme derivanti da altre
leggi o regolamenti non riguardanti 1 attivita omologativa
dell ' ISPESL.

L APPARECCHIO E°- SOGGETTO ALLE VERIFICHE PERIODICHE DA PARTE
DELLA USSL COMPETENTE.




